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Handte Umwelttechnik hat sie! Weltweite und jahrelange Erfahrung
im Bereich der Nassabscheidertechnik.

Nassabscheider-Technologie sichert lhnen
die Einhaltung von:
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Stromlinie des Gases Das physikalische Wirkprinzip:

Teilchenbahn Die im Gasstrom dispergierten Partikel werden mit einer

WaschflUssigkeit in Kontakt gebracht, um sie darin zu
binden. Dazu muss eine moglichst groBe Phasengrenz-
flache zwischen Gas (Luft) und der FlUssigkeit erzeugt
werden. Es erfolgt eine Strdomungsumlenkung des
Gases. Durch die Massentragheit bewegen sich die
Partikel zur Flussigkeitsoberflache hin und werden dort
eingebunden oder angelagert.
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